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| Introduccién
En la industria de la fundicidn los principales riesgos asociados son fisicos, quimicos?.23,asi
como, los actos y condiciones inseguras de trabajo%siendo causa de sordera,
neumoconiosis!, cancer de pulmoén3® y accidentes de trabajo* Sin embargo, no se
encuentran estudios de andlisis de riesgos en trabajadores de la fundicién con motivo
artistico, lo que justifica el presente estudio.
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Objetivo i Hipétesis.

Los 3 riesgos mds perniciosos a los que se exponen
los trabajadores del taller de funcidn artistica de

En un taller de fundicién
artistica de laton. latén son: Ergonémicos, fisicos y condiciones
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X p
Material y métodos Resultados.
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a conveniencia describir el riesgo, que se Figura 6.Jerarquizacion global de los riesgos.
Puede apllcar Etapa del proceso Puntaje por etapa
s T - indistintamente del drea de Etapa 12 fundicion 176
e realiza el analisis de riesgos en un periodo ) . Etapa 13 Verter 526
- ; trabajo o el giro que este P .
de agosto a diciembre del 2023, mediante el N ) C tg d q4 " . 4.Caracterizacion del riesgo. Figura 7. Jerarquizacion de los riesgos por etapa de
Diagndstico Situacional Modificado. enga. Lonsta de 4 etapas™: trabajo, las 2 etapas con mayor riesgo .
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Figura 9. Puesto de trabajo transportadores de crisol.

Conclusion y discusion.
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Resultados

ediante la jerarquizacion del riesgo se concluye que los tres principales riesgos a los que se exponen los
abajadores en un taller artistico de fundicion del Estado de México son:

2.Condiciones inseguras.

1.Riesgos Ergondmicos

Los riesgos mas perniciosos de forma global son Riesgos puntaje Etapa del proceso Buntaie por etaps
los ergondmicos con una jerarquizacion global de Psicosociales Et:ﬁ:;:ﬂf;’fj'
1046 puntos, las condiciones inseguras por la Etapa 3 molde

Etapa 4 llenado

falta de procedimientos estandarizados de Fisicos Etapa 5 acabado

trabajo con una jerarquizacién global de 430 Quimicos e
puntos, y los riesgos fisicos con 324 puntos. E::z::“"adas

Etapa 10
Etapa 11 cama de vaciado

Etapa 14 d Id
Etapa 15 rebabado
Etapa 16 hermoseado
Etapa 17 patinad
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